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1. Ters cevrilebilir circir kafasi

2. Tirtill tork olgegi

3. Tutamak

4. Kilitleme ve kilit agma vidasi

5. Soketler (1/2", 177 mm + 19 mm)
6. Adaptor (1/2")

7. Uzatma (1/2", 125 mm)
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TORK ANAHTARI MTW 21710
KULLANIM KILAVUZU

Satin aldiginiz icin tesekktr ederiz MICHELIN Tork Anahtart MTW 210 soketler ile,
uzatma ve adaptor.

GUVENLIK UYARILARI!

UYARI

Etrafa sicrayan parcaciklar nedeniyle tehlike!
- Tork anahtarini asla sabit civata baglantilarini ¢ézmek icin kullanmayin.
- Tork anahtarini kol / keski olarak kullanmayin .

- Hasarli el tork anahtari, uzatma ve aksesuar kullanimi yaralanmalara
neden olabilir.

- Tork anahtarini ¢ekig olarak kullanmayin.

- Kalibre edilmemis tork anahtarlari parcalarda veya aletlerde hasarlara neden
olabilir.

- Tutamakta uzatmalar kullanmayin, aksi halde tork anahtarinda hasarlar
olusabilir.

- Civatalarin asiri sikilmasi, kirllmasina neden olabilir.

©

El aletini kullanirken daima bir koruyucu gézluk takin.

UYARI
Elektrik carpmasi nedeniyle yaralanma!

Tutamak izole edilmemistir, Grinu asla elektrikli veya yuUksek gerilim ileten

parcalarda kullanmayin.

SPESIFIKASYONLAR

Surlcu: 1/2" (12,5 mm)
Tork: 42 - 210 Nm
Dogruluk: +4%

Uzunluk: 460 mm
Agirhk: 1.400 g
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CALISMA SEKLI

Kilit agma

o

m Kullanmak

Tork anahtari hem sol hem de sag disli i¢in kullanilabilir. Circir kafasi 1/2' soketler icin
tasarlanmistir.

A: KILIT ACMA

Tutamagin kilidini agmadan 6nce tork anahtarini sikica elinizde tuttugunuzdan emin olun.
Kilitleme ve kilit agma vidasini ok yoénunde “unlock” konumuna cevirerek tork anahtarinin
kilidini agin.

B: AYARLAMAK
Tutamagi cevirerek gerekli torku ayarlayin. Tutamagi mikrometre 6lcegin sifir isareti (tutamak
On kenari) boyuna isaret (boru Uzerindeki dlcek) ile ortisene kadar cevirin.

Ardindan mikrometre 6lgegi Uzerindeki istenilen deger, boru Uzerindeki boyuna isaret ile
ortlsene kadar tutamag saat ibresi yonunde ¢evirmeye devam edin.

Ornek: 114 Nm'lik ¢cézme torkunun ayarlanmasi: Mikrometre 6lcegi tizerindeki sifir isareti,
boru Uzerindeki boyuna isaret ve 112 degeri ile 6rtisene kadar tutamagi ¢evirin. Ardindan
mikrometre Olcegi Uzerindeki 2 (2 + 112=114) ile boru Uzerindeki 6l¢egin 112 degeri drtisene
kadar tutamagi saat ibresi yoniinde ¢evirmeye devam edin.

C: KILIT

Gerekli ¢ozme torkunu ayarladiktan sonra ayari sabitlemek igin kilitleme ve kilit agma vidasini
ok yonunde “lock” konumuna cevirin.

D: KULLANMAK

Gerekli olan soketi veya anahtar bashgini (uzatma / adaptor) doértgen tahrik Gzerine getirin.
Vidayi sikmak icin tork anahtarinin tutamagini elinizle sikica tutun. Bir klik sesi duyana ve/veya
hissedene kadar tork anahtarini esit glic uygulayarak cevirin. Simdi civata sikkmayi sonlandirin.
Sonraki uygulamadan 6nce ayarlanmis torku ¢ézun.
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UZATMA & ADAPTOR

Uzatma ve adaptorler kullanildiginda (bununla tork anahtarinin kol uzunlugu artar) olusan
tork degisir. Olusan torku hesaplamak icin asagidaki formal kullanilabilir:

AxL
B =
L+C
A = adaptorin sonunda uygulanan tork
L = el pozisyonu ve circir kafasinin ortasi arasindaki mesafe
C = adaptdrun veya uzatmanin uzunlugu
B = olcek degeri

Uzatma veya adaptoérun uzunlugu, anahtarin uzunlugu ve elin tork anahtari Uzerindeki

pozisyonunun degistirilmesi gibi bir dizi degisken, yukaridaki hesaplamanin dogrulugunu
etkiler.

BAKIM VE ONARIM

- Tork anahtari hassas bir alettir ve dikkatli kullaniimal ve muhafaza edilmelidir. Bir ¢ekig
ile kullaniilmamal, ayrica kol olarak da kullanilmamalidir. Firlatip atilmamalidir.

- Tork anahtari tum kullanim émru icin yaglanmistir ve ayrica yaglanmasina gerek yoktur.
Burada tek istisna circirdir, bu ayrica yaglanabilir.

- Tork anahtari hassas bir alettir. Tork anahtarinin hassasiyetini saglamak igin dtzenli
araliklarla kalibre edilmesi gerekir. Bu kalibrasyondan Urtn sahibi sorumludur. Onerilen
kalibrasyon araligi 12 ay veya uygulama turtine ve-sikligina gére daha kisadir.

- Tork anahtarini neme ve toza karsi korumak igin kutu icinde muhafaza edin.

- Tork anahtarini asla kendiniz dagitmayin. Yine de dagitmaniz veya onarmaniz gerekirse

lutfen hemen yetkili bir servise bagvurun. Hatall montaj veya demontaj cihazin
hasarlanmasina neden olabilir.
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STANDART

Her tork anahtarini, tolerans diizenlemelerine uygun olmasi icin DIN EN ISO 6789-1: 2017-07
ve ASME B107.14M-1994 standartlarina gore kalibre ediyor ve onayliyoruz.

DONUSTURULEN DO GCARPAN
Ib.in oz.in 16
Ib.in Ib.ft 0,08333
Ib.in kg.cm 1,1519
Ib.in Nm 0,113
Ib.in dNm 1,13
Ib.ft kg.m 0,1382
Ib.ft Nm 1,356
Nm dNm 10
Nm kg.cm 10,2
Nm kg.m 0,102
0z.in Ib.in 0,0625
Ib.ft Ib.in 12

kg.cm Ib.in 0,8681
kg.m Ib.in 86,81
Nm Ib.in 8,85
dNm Ib.in 0,885
kg.m Ib.ft 7,236
Nm Ib.ft 0,7376
dNm Nm 0,01
kg.cm Nm 0,09807
kg.m Nm 9,807

Miisteri sorulari?
Bizimle iletisime gegin.

Tel: +49 (0) 7131 27588-44
Michelin@helix-automotive.com
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Uretim ve satis lisansi sahibi
Helix Automotive GmbH, Fischeracker 4, DE-74223 Flein
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